La Nedform hibrida es el dltimo avance en la gama N edfO rm HYb ri d

NEDFORM. Una maquina multiestacion para diametros

de 5 a 25 mm y longitudes de pieza de hasta 370 A|ta DrOd UCti\/idad y nuevas
mm. Esta maquina esta equipada con servo motores Capacidades de COﬂfOrmadO

directos para la alimentacion de alambre y en el transfer.
Esto permite un cambio rapido de producto, facil
reproducibilidad de los ajustes comprobados, cortos
tiempos en la puesta a punto y precision. La NEDFORM Transfer con servomotores

hibrida es una maquina muy flexible que ofrece nuevas Apertura y cierre de dedos individualmente y presion de fija-
cion de cada dedo mediante control electronico. La program-
acion de estos ajustes se puede realizar en cualquier posicion
de la bancada principal.

s Estacion integrada de punteado y roscado para la FOP Transfer: La gran abertura de los dedos hace que los

formacion de pernos (M5 a M24) en una operacion de carga. punzones estén libres completamente. Haciendo posible la
recogida de las piezas cortas tanto en matriz como en punzén

capacidades de conformado y gran versatilidad.
La maquina puede equiparse con:

s Conformado en semi-caliente.

y permitiendo el uso de diametros de punzon extra grandes,
aumentado asi la capacidad de conformado.

Alimentador lineal con servomotor
Pinzas de sujecion con servomotor para un ajuste
electrénico y una precision de la longitud de 0,01 mm.

@ Transfer con servomotores
@ Alimentador lineal con servomotor

Especifiaciones

Tipo de Maquina NHX12 NHX15 NHX15L NHX18 NHX18L NHX22 NHX22M
Numero de matrices 5-6 5-6 5-6 5-6 5-6 5-6 5-6
Didmetro Méximo de alambre (mm) (en 600 N/mm?) 12 15 15 18 18 22 22
Velocidad Méxima (piezas/minuto) 240 210 210 180 160 180 160
Long. Max. Expulsién de matriz (mm) 100 125 135 145 160 100 160
Tipo de Maquina NHX22L NHX22EL  NHX25 NHX25XXL

Numero de matrices 5-6 5-6 5-6 5-6

Diametro Maximo de alambre (mm) (en 600 N/mm?) 22 22 25 25

Velocidad Maxima (piezas/minuto) 150 120 120 90

Long. Max. Expulsion de matriz (mm) 210 280 250 370

X = Numero de matrices
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Estacion de corte de alta velocidad
Cizallado muy preciso y con una deformacion minima, la precision
de longitud de corte (variacion del volumen menor de +-0,2 %).

Ajuste automatico de expulsion, alimentacion del alambre y
deteccion de longitud de alambre corta

Proporciona un cambio rapido y preciso de producto. Usando
servomotores y el control a través de la pantalla tactil donde todos
los ajustes de produccion estan almacenados. El cambio de un
producto a otro solo pulsando una tecla.

Expulsion positiva del punzén

El movimiento de la expulsiéon positiva esta sincronizado cuando el
carro va hacia atras. Al hacer esto, las piezas de formas complejas
se guardan en el interior de la matriz y son faciles de transferir.

Sujecién de matriz hidraulica

LLa sujecion de matriz hidraulica permite el (des)bloqueo de las
matrices y de la boquillas de corte desde la posicion del operario
sin necesidad de estar en el area de conformado. Esto hace que
la maquina sea mucho mas facil de utilizar.

Alimentador lineal con servomotor
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Opciones de Nedform Hybrid

Motor de marcha lenta con fuerza suficiente para el ajuste

El motor de marcha lenta es la Unica solucion que proporciona un
control del movimiento lento en el carro principal y permite
conformar una pieza.

Cambio rapida del porta-punzones

El porta-punzones es una herramienta de precision. Este permite
el ajuste y el cambio rapido de punzones, incluso dentro de la
maquina o en el lateral mientras la maquina esté en produccion.

Un simple dispositivo de elevacion se usa para montar o desmotar
el porta-punzoén en o desde la maquina. Se recomienda 2
porta-punzones ( uno en la maquina y otro en la plataforma del
operario).

Recorte( desde el punzén)

La maquina esta equipada con una leva extra de corte en la ultima
estacion. Esto hace que los cambios sean rapidos y faciles desde
la expulsion hasta el recorte o viceversa sin cambiar de la leva.

Soporte de pieza corta

Esta opcién permite mover piezas muy cortas, piezas escalonadas
0 piezas de formas complejas a alta velocidad de produccion, sin
hacer arreglos especiales de herramientas. Los dedos de soporte
sostienen la pieza durante la expulsion hasta que sea cogida por
el transfer.

FORP transfer
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